o CERTYFIKAT

SPAWANIE POJAZDOW SZYNOWYCH
| ICH CZESCI SKEADOWYCH wg EN 15085-2:2007

Przedsigbiorstwo: FOGO Sp. z 0.0.
ul. Swieciechowska 36
Wilkowice, 64-115 Swieciechowa
Polska

spetnia wymagania dotyczgce prowadzenia prac spawalniczych
w zakresie:

Poziomu Certyfikacji CL1 wedtug EN 15085-2:2007

Obszar zastosowania: Budowa nowych:
- prostych czesci pojazdéw szynowych

Zakres uznania:
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Proces spawalniczy | Grupa materialowa
wg EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608 Wymizey Hingl
135 1.1 1,5-6,0 -—
135 1.1 21-6,0 FW
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Kontynuacja zakresu uznania na kolejnej sironie

{}im}
.F[?.\'f;'aqj Koordynator prac spawalniczych: Grzegorz Szczerbowicz, INE
Zastepca koordynatora: tukasz Pigtek, IWE
& Dodatkowi koordynatorzy: Patrz - kolsjna strona
Numer certyfikatu: TSP-15085-111.00

& Okres waznosci certyfikatu: 0Od 01.04.2020 do 31.03.2023

o Nastegpna ocena w nadzorze: do 26.02.2021

o Data wystawienia certyfikatu: 01.04.2020

™ Audytor: Piotr Wereszczyfiski ==
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Numer Certyfikatu: TSP-15085-111.00

Zakres uznania (kontynuacja):

Proces spawalniczy Grupa materialowa
wg EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608

Wymiary Uwagi

Dodatkowi koordynatorzy prac spawalniczych:

Postanowienia ogoline
zgodnie z EN 15085-2

Uniewaznienie certyfikatu

Krajowy organ bezpieczenstwa lub Jednostka Certyfikujaca, ktora wystawila niniejszy certyfikat moze uniewazni¢ ten certyfikat,
w przypadku gdy:
- istniejg uzasadnione wafpliwosci dotyczace prawidiowego wykonywania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,
- Istniejg uzasadnione watpliwosci dotyczace prawidiowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,
- wystapi brak uznanego nadzoru spawalniczego,
- wystepuje brak aktualnych certyfikatow spawaczy oraz operatorow spawalniczych zgodnych z odpowiednimi normami,
- spawaczom lub operatorom spawalniczym nie posiadajgcym potwierdzonych kwalifikacji powierzono wykonanie prac
Spawalniczych,
- inne warunki zawarte w odpowiednich normach nie sg spetnione,
- Jednostce Certyfikujacej odmowiono mozliwoéci przeprowadzenia corocznego audytu nadzoru,
- zaklad spawalniczy zrezygnuije z certyfikatu.
Zakiad spawalniczy potwierdza pisemnie Jednostce Certyfikujgcej uniewaznienie certyfikatu. Jednostka Certyfikujaca informuje o
uniewaznieniu certyfikatu krajowy organ bezpieczenstwa.
W przypadku, gdy obowigzujacy certyfikat ma zostaé przediuzony, wniosek o odnowienie nalezy zlozy¢ w Jednostce Certyfikujace
co najmniej dwa miesigce przed uptywem waznosci obecnego certyfikatu.

Uwagi do certyfikatu / rozszerzenia:
Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR15085 z dnia 01.02.2019.

Waznosé certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujgc kod QR lub pod adresem: http://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty_wyrobow/
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Warszawa, 01.04.2020 Dyrektor Centrum Certyfikacji

TUV SUD Polska Sp. 2 0.0.@ ul. Podwale 17@ 00 - 252 Warszawa @ Polska ® www.tuv-sud.pl

(PP05-F03-15085 wyd.4 obowizuje od 01-10-2018)
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